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マシχングセンター載例

TSUDAKOMA Vi-2041 Made in Japan

Vi-2041 OKK　VM76R

ドア最接近時

20

1
732（バイス全長）

740（テーブルY幅） 290

OKK　VM43RVi-1222

TSUDAKOMA Vi- 1222 Made in Japan

502（バイス全長）

1

118

210420（テーブルY幅）

ドア最接近時
30

20

Vi-1222 MAZAK　VCS-430A

127.7430（テーブルY幅）64

79 502（バイス全長） 40.7

1

TSUDAKOMA Vi- 1222 Made in Japan

Vi-1627 MAKINO　V56i

550（テーブルY幅）

572（バイス全長）

85

130 18

85

TSUDAKOMA Vi- 1627 Made in Japan

Vis-1022Vis-1022 BROTHER　S500X1,S700X1FANUC　α-D14MiA

TSUDAKOMA Vis- 1022

ドア最接近時

400（テーブルY幅） 16779.5

475（バイス全長） 92

TSUDAKOMA Made in JapanVis- 1022

400（テーブルY幅）70 225

475（バイス全長）
ドア最接近時

制御盤最接近時

Made in Japan

Vi-1635 DMG  MORI　NVX-5xxx

TSUDAKOMA Vi- 1635 Made in Japan

74.4 104.4600（テーブルY幅）

1 652（バイス全長）
ドア最接近時

642(バイス全長）134.1

560（テーブルＹ幅） 99156.6

39.5
Vi-2032 OKUMA　MB-56VA/B

Vi- 2032 Made in Japan
TSUDAKOMA

Vi-1635 OKK　VM53R
ドア最接近時

TSUDAKOMA Vi- 1635 Made in Japan

133560（テーブルY幅）19

24 652（バイス全長）

1

642(バイス全長）

560(テーブルＹ幅）72 310

188112
Vi-2032 DMG  MORI　ecoMill V

Vi- 2032 Made in Japan
TSUDAKOMA

Vi-1627 OKUMA　MILLAC468V

125460（テーブルY幅）

572（バイス全長）

22

カバ最接近時1

TSUDAKOMA Vi- 1627 Made in Japan

Vi-2041 OKUMA　MB-66VA/B
732（バイス全長）

1

660（テーブルY幅） 90.786.2

カバ最接近時

カバ最接近時

TSUDAKOMA Vi-2041 Made in Japan

カバ最接近時

カバ最接近時

カバ最接近時

50

30

1） 左右のೋ線෦は、M�Cフルストローク࣌のׯবྖҬをࣔします。
2） 本図は標準༷M�Cのੇ๏でඳըしていますので、載࣌にはM�Cϝーカーൃ行のػ図、ׯব図にてඞず༷、ੇ ๏を֬ೝしてください。
3） M�CはϞσルνΣンδマイφーνΣンδでׯবྖҬがมߋになる場合が り͋ますので、͝ 意ئいます。 （本図は20143݄࡞）
4） に精度が低下する場合が࣌がオーバーハングしているのは、締付ۚޱఆݻ り͋ますので͝了ঝください。
5） ガイドブロック෯มߋがඞ要なのは、別途加අ用がൃੜしますので͝了ঝください。
6） ガイドブロック位置のมߋ（Ωー溝加工・有償）にΑり、載Մとなるػछが り͋ますので、お問い合わせください。

※ガイドブロック෯22にมߋඞ要 ※ガイドブロック位置มߋඞ要

※ガイドブロック位置มߋඞ要
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